
Graella assignació de tasques CS mec. 2015-2016 mòdul 7 uf1 (fabricació per arrencament de ferritja i procediments especials) uf2 (fabricació per tall i conformat) uf3 (aplicació de processos de soldadura i muntatge) v 15-10-2015
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Alumne repetidor
UF soldadura
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Disponibilitat del taller de mecanització: 4 moles 10 torns 5 fresadores 5 llocs soldadura

uf1 T0= introducció torn uf1 T1= primera activitat torn uf1 T2= segona activitat torn uf1 T3= tercera activitat torn uf1 F0= introducció fresadora uf1 F1= primera activitat fresadora uf1 F2= segona activitat fresadora

uf2 B= activitat broca uf2 C= activitats conformat

uf3 S0= intro. soldadura uf3 S1= EP = soldadura elèctrode plana uf3 S2= EE = soldadura elèctrode escaire uf3 S3= mig p = soldadura mig plana uf3 S4= mig e = soldadura mig escaire

uf3 S5= mig v = soldadura mig vertical uf3 S6= tig sp sold. tig sense aportació plana uf3 S7= sold. tig sense aportació escaire uf3 S8= tig ap = sold. tig amb aportació plana uf3 S9= tig ae = sold. tig amb aportació escaire

A l'inici de cada activitat de la UF1 (torn i fresadora) l'alumne haurà d'haver fet, necessàriament, el full de procés de la peça en qüestió i s'haurà de portar, obligatòriament, durant tota la realització de la peça
És indispensable portar sempre tot el material de seguretat i totes les eines.

Criteris seguits en confeccionar aquesta graella:
1) Que quan es comenci una tasca s'acabi, no deixar diverses tasques a mitges.
2) Deixar sempre que sigui possible una fresadora, torn, mola i lloc de soldadura buit per si de cas es produeix l'eventualitat que una màquina s'espatlla l'alumne en tingui una “de recanvi”.
3) Sempre que sigui possible començar per la broca (per si acaben abans poder iniciar abans el conformat).
4) Que els dos professors tinguin una quantitat semblant d'alumnes durant tot el curs
5) Que la càrrega més màxima d'alumnes a torn i fresa sigui quan més tard del curs millor, per poder continuar tenint una màquina lliure en cas de problemes, doncs és usual que algun alumne deixi de venir
6) En cas que hi hagi una baixa (o un alumne no hagi de fer el mòdul 7) s'anul·larà la posició 1 i tot l'alumnat es desplaçarà un lloc. En cas de dues baixes, s'anul·larà la posició 22. D'aquesta manera es baixa la ràtio de la manera més equilibrada possible


